Ve dnech 19.4. az 25.4.2026 jsem se ucastnil vramci programu Erasmus stinovani ve
Skole Institut Pompeu Fabra v Badaloné nedaleko Barcelony.

Program jsme zacali v pondéli 20.4.2026, kdy jsme si s nékolika pracovniky Skoly prosli
vetsi Cast aredlu.

Areal Skoly je na poméry naSi Skoly obrovsky. Tvofi ho velikd nékolikapatrova hlavni
budova a Gtyfi dalsi velké haly a budovy. Soucasti jsou i venkovni, myslim tfi sportovisté.
Ta jsou o prestavkach, které jsou delSi nez u nas, plné vyuzivana. Preferované sporty jsou,
jak je asijasné, kopana a koSikova. Jsem v Barceloné.

Haly se strojnim vybaveni jsou postaveny zplsobem, ktery je u nds nepouzitelny. Jde o
betonové konstrukce se lehkymi obvodovymi zdmi. Stfechu pak tvofijen plechova krytina
se siti proti vniku ptakl bez zatepleni. Pokud jsou v téchto haldch vytvoreny u¢ebny, jde
jen o lehkou vestavbu sadrokartonem.

Strojni a technické vybaveni je vyrazné vétsi a pocetnéjsi, nez mame k dispozici na nasi
Skole. Ze strojniho vybaveni jde hlavné o soustruhy, frézy, brusky, vrtacky a dalsi vybaveni
véetné ru¢niho naradi. Maji zde i vybér CNC stroj. Vzhledem k zaméreni Skoly hlavné na
technické a strojni u¢ebni obory a ué¢ebni obory s maturitou je zde sou¢asné i hala, kde
se studenti uci opravovat motorova vozidla a jejich motory. Soucasti je i lakovna se
stfikacim boxem. Zaméreni je pouze a jen na vozidla se spalovacim motorem, elektro
nebo hybridy zde nefeSi. Soucasti aredlu je také dfevozpracujici dilna. Pfi uvodni
prohlidce aredlu jsme sivSimli mnoha desitek, spiSe nékolika stovek ptac¢ich budek, které
zde byly v rizném stadiu rozpracovanosti. Drtiva vétSina jich jiz byla hotovych a ¢ekala na
svou instalaci. Jde sice o v podstaté velmi jednoduchy vyrobek, ale studenti se na ném
nauci zaklady prace s ru¢nim naradim a presnosti pfi praci. Souc¢asné to neni naro¢né na
materidl, daji se pouzit vSechny mozné zbytky rdznych material(. A pfirodé to trochu
pomdlze.

Co nés trochu prekvapilo, byla zastaralost vypodetni techniky. Rada poéitact byla deset
a vice let stara, vétSina bézela pod OS W7. Pro vyuku to ale dostacovalo, a jako problém
to nikdo nebral. Pouziva se i jednoduchy SW pro vyukové a Skolni potfeby, ktery je
kompatibilni s timto OS. Cést student( z téchto dlivod({l pracuje se svym NB. Stejné tak i
vybaveni pro méfeni elektrotechniky urgité nepat¥i k tomu nejlepsimu na trhu. Skola je
vybavena zakladnimi typy méficich pfistroja. Jejich pouZivani ze strany studentl je
omezeno, student méfici pfistroj pouziva jen pod dohledem ucitele, nebo jeho
pomocnika. Pocty kvalitnich méficich pfistrojd, jak jsme mohli vidét nejsou velké, zdaleka
se nepfiblizuji nasi mérici zakladné. Vybaveni je ale ucelné a pro potreby vzdélavaciho
procesu asi plné postacuje. Soucasti Skoly je i pracovisté 3D tisku a laserova gravirovacka
a fezacka, zde je vS§e moderni a plné funkéni. 3D tisk je mezi studenty i mezi ucditeli velmi
oblibeny, méli jsme moznost sledovat praci studenta, jak zhotovoval model vodni
elektrarny pro svoji zavérec¢nou praci.



Studenti, jak nam bylo popsano, jsou zde rozdéleni, pokud jsem to spravné pochopil, do
tfech skupin. Asi zde probihaji i posledni dva roky (mozna jen rok, nevim presné) zakladni
Skoly. Zakladni skupinou jsou studenti, ktefi pokracuji vuéebnim oboru, nebo oboru
s maturitou. Druhou skupinu tvofi studenti, které zaméstnavatel poslal studovat. Tato
skupina nesmi prekrocit celkem 40 hodin u¢eni a prace tydné. Posledni skupina jsou pak
dobrovolni studenti, ktefi se snazi ve svém volném Case zvysit si svou kvalifikaci. Tomu
odpovidairozvrh Skoly, kdy vyuka za¢inav 8:15 a konci pro nas v nepochopitelnych 21:15.
Byli jsme ve Skole do 19:25 a opravdu se i v této dobé ucéi. Skupiny dobrovolnych studentt
mivaji na zacatku Skolniho roku do 30 studentl, vdobé nasi navstévy jsou tak na
polovi¢nim stavu, zbytek to v pribéhu roku vzdal.

Rozvrhu odpovida i pracovni doba ucitelll, kdy fada z nich to mé opravdu zajimavé
rozvrzeno. Umoznuje jim to ale mit moznost jeSté pracovat v dalSim pracovnim poméru.
Obecné je na Skole jen minimum vysokoskolsky vzdélanych ucitelll v nasem smyslu
slova. Wuku vétsinou jako vedouci ugitel ¥idi podle nageho smyslu slova absolvent VOS
nebo maturant. K ruce ma na kazdé hodiné pomocnika, ktery mu s vyukou pomaha a plni
Ukoly podle jeho zadani. To je velmi Sikovny princip, bohuzel u nas ho asi neprosadime.
Vyuka odpovida stupni vzdélani, s kterym studenti do procesu vstupuji. Vidéli jsme, Ze
nékterym bylo potfeba obcas vysvétlil véci, které mi povazujeme za samoziejmé.
Zajimava je rovnéz funkce suplenta, ale je to trochu jiné, nez to bylo v davné minulosti u
nas. Suplent dostane informaci nejpozdéji rano, za koho bude suplovat. Funkce je to
nevdécna, ale je to cesta, jak si zajistit trvaly pracovni pomér ve Skole, a stat se
pomocnikem ucitele. Stejné tak pomocnik ucitele potfebuje mit urcCity pocet let, aby se
stal vedoucim ucitelem. Pomérng, na mistni poméry rychla cesta k ucitelskému povolani
je pak pres univerzitni vzdélani. Prfistup vyucujicich ke student( je trochu jiny neZ u nés,
je ¢asto velmi neformalni, ale ucitel nema problém plné uplatnit svoji autoritu, a udéla to
ihned jak to povazuje za potrebné. V dilnach nejsou tolerovana i drobna poruseni
predpisu. Vidéli jsme, jak Sel student pres halu k malé brusce zabrousit zavit Sroubku, to
té, co ho zkrétil. PfiSel bez ochrany zraku a musel jit zpét a bryle si pfinést, pfesto, ze Slo o
mali¢kost. Na zavér musim konstatovat, Ze nesvar pouzivani mobilnich telefond studenty
ve vyuce kvSemu jinému, nez kvyuce je zde rozsSiten stejné jako u nas. Dochvilnost
studentt neni velika, nikdo ji moc neresi.

Ugastnili jsme se fady hodiny vyuky, mezi jinymi jsme dostali nabidku G¢astnit se vyuky
pneumatickych systému s pouzitim systému i u nas pouzivaného - Festo. Ucitel velmi
nazorné vysvétlil zadani, promitl ho na tabuli, a dokonce ho i rozdal studentiim na papite.
Pak jim v teoretické Casti vysvétloval ¢innost a funkce systémU a relé. Skupina byla na
podatku deviti Elennd, pak asi po 20 minutéch jich bylo nakonec12. Ukolem bylo sestavit
kaskadu tlacitek, relé, kontrolek a spinacl. Skupina student( se nasledné rozdélila na dvé
¢asti. Jeden ze studentl pod dohledem ucitele vSe zapojil a zprovoznil. Zbytku student(
pomocnik ucitele opravdu velmi nazorné vysvétlovat ¢innost jednotlivych komponent a
jejich funkci. Pak je rozdélil do dvou skupin a spolu s ucitelem je vedli k realizaci ukolu. V



dalSich hodinach jsme méli moznost se seznamit s procesem vyuky programovani CNC
stroj. Bylo to pro nds velmi zajimavé, prestoze byl vyklad ve $panélsting, byl i pro nas
velmi nazorny a jasny. Praci vyslednych programd, jak je studenti vytvofili pro CNC stroj
jsme pak mohli sledovat na simulatoru, do kterého byl program nahran. Hodné ¢asu jsme
stravili u spalovacich motor(, to je zajimavé téma, a to u nds nemame. Ani zde nam
neznalost SpanélStiny moc nevadila.

Ve v8ech vyuGovacich hodinach, které jsme méli moznost sledovat, byla pouzivana
frontalni forma vyuky. Hodiny praktickych cvi¢eni jsou na tom uplné stejné, formou
frontalnivyuky je nastaven program a pak se skupina déli, podle schopnosti studend. Tady
je velkou vyhodou pfitomnost pomocnika uditele, kdy ucitel se vétSinou vénovat lepSim
studentlim a pomocnik mél na starost ty pomalejsi. Ale v§e bylo nadale feSeno frontalnim
vykladem na tabuli s praktickymi ukazkami a pfipadnou nazornou demonstraci.

Domluvili jsem si mimo vyuku exkurzi do dvou spolecnosti. Prvni z nich byla Microfusion
Catalana s.a. Jde o spolecnost, ktera vyrabi drobnéjsi soucéastky litim do keramickych
forem. Nejprve je vyrobena forma pro vstfikovaci lis. Pak se pomoci této formy vyrobi
z vosku dostatecny pocet modell soucastek, které se budou odlévat. Nasledné jsou tyto
modely spojeny centralnim nosnikem a obaleny nékolika vrstvami keramické hmoty. Po
jejim vyschnuti je tato keramicka forma vypalena. Pfi tomto procesu vosk z formy odtece
a je vyjmut centralni nosnik, kterym vosk vytekl. Forma se pak pfedehfeje na vysokou
teplotu a je do ni gravitacnim litim nalit roztaveny kov pfi cca 1.100° C. Cely proces jsme
natocili a je k dispozici ke shlédnuti. Byl to pro nas nevSedni zazitek, vidét liti na vlastni oCi
z nékolikametrové vzdalenosti. Cely proces je zcela manualnivse se délalo ru¢né, fidicim
a aktivnim ucastnikem celého procesu byla Zena, ktera nas tovarnou doprovazela a vSe
nam vysvétlovala a ukazovala. Pracovnici sice pouZivaji osobni ochranné pom(cky, ale je
tam velmi vysoky zar od peci a mnoho vypar z taveni. Je to prace velmi tézka a naro¢na na
fyzickou kondici.

Druha firma, EINES Canela s.l. se zabyva vyrobou pfesnych soucasti, napfiklad hlav a
upinacich pfipravkd pro CNC stroje. Ve firmé je jen velké projekéni a programatorské
oddéleni a par délnikd v halach. Ti obsluhuji nékolik desitek CNC strojll, galvanovnu a
sklad. Bohuzel, zde byl pfi exkurzi dost velky hluk, a tak jsme z vykladu moc neméli, ale
bylo to dost nazorné. V obou firmach pracovali a pracuji jak studenti, tak ucitelé institutu,
proto s nimi Skola spolupracuje.

Na zavér je mozné shrnout, Ze sice jsme si nic zasadné nového v nasich odbornostech
neodnesli. Ale poznani, jak to vypada jinde, seznameni se s jinou mentalitou pfi vyuce a
jinym pristupem ke studentlim je pfinosem.



